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ADCA

STEAM EQUIPMENT

INSTRUCOES DE INSTALACAO E MANUTENCAO
VALVULAS DE REDUCAO E SUSTENTACAO DE PRESSAO

P7, P20D, PRV300, PRV41, RP4-6, PS4, PS7
EM GERAL

« Estas instrugdes devem ser lidas atentamente antes de qualquer trabalho envolvendo produtos fornecidos pela VALSTEAM ADCA
ENGINEERING SA é realizada.

O procedimento de instalacdo é uma etapa critica na vida Util de uma vélvula e deve-se tomar cuidado para evitar danos a
vélvula ou equipamento.

« As valvulas redutoras sdo projetadas para fornecer controle preciso das pressées a jusante. S6 proporcionam o seu maximo desempenho quando os
equipamentos a eles associados sdo corretamente dimensionados e instalados de acordo com as nossas recomendagdes.

Nao te:

» Os regulamentos de seguranca regionais atuais devem ser levados em conta e seguidos, ao fazer a instalagdo e
servigo de manutengao.

« Os trabalhos de manuseio, instalagdo e manutencdo devem ser realizados por pessoal treinado. Um supervisor deve seguir
e verifique todas as atividades.

« Para os problemas que ndo podem ser resolvidos com a ajuda destas instru¢des, entre em contato com o fornecedor ou o
fabricante.

« O fabricante reserva-se o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.

—

ATTENTION

Se o mau funcionamento de qualquer outro equipamento ou falha na operacéo do sistema puder resultar em sobrepresséo perigosa, sobretemperatura
ou até mesmo condigdo de vacuo, um dispositivo de segurancga devera ser incluido no sistema para evitar tais situacoes.

- Na partida, a presenga de pequenas particulas no fluido (sujeira, incrustagdes, respingos de solda, etc.) pode causar uma imperfeicdo
fechamento do assento. Se isso ocorrer, proceda a uma limpeza precisa.

- N&o toque no equipamento sem protecéo adequada durante a operagdo de trabalho, pois pode conduzir
aquecer se o fluido usado estiver em alta temperatura.

- Antes de iniciar a manutencéo certifique-se de que o equipamento néo esteja pressurizado ou quente.

- Os equipamentos devem ser utilizados dentro dos limites de temperatura e pressao de trabalho para eles estabelecidos, caso contrario
eles podem falhar (consulte a placa de identificac@o e/ou a Folha de Informacdes IS).

- O manuseio manual dos produtos pode representar risco de ferimentos. Aconselha-se que avalie os riscos tendo em conta a tarefa, o individuo, a carga e o
ambiente de trabalho.

- Antes de iniciar o trabalho certifique-se de que dispde de ferramentas e/ou consumiveis adequados. Use apenas ADCA genuino
pegas de reposigao.

- N&o retire a placa de identificagdo fixada no equipamento. O nimero de série e outras informagdes Uteis séo
estampado nele.

- Néo utilize a valvula para servico de oxigénio, caso ela ndo tenha sido fabricada especificamente para esse fim.

- Durante os trabalhos de montagem, aplique medidas de protecéo contra sujeira.

- Ao conectar flanges, os parafusos devem ser montados do lado do contraflange com as porcas sextavadas do lado do contraflange.
lado da valvula e deve existir um encaixe perfeito entre os flanges de conexao.

- Aperte os parafusos de conexdo do flange uniformemente em sequéncia diagonal.

- Diafragmas danificados podem resultar em vazamento perigoso de fluido através do orificio de ventilagéo. Para evitar isso, devem ser solicitadas valvulas
com conexdo adequada para permitir a conexdo de uma tubulagéo a um local seguro.

- Véalvulas com opcéo de reavivamento ndo devem ser usadas para aplica¢cdes com fluidos perigosos, a menos que uma linha adequada seja
conectado a valvula para descarregar o fluido para um local seguro.

- A correta instalagédo do equipamento é de inteira responsabilidade do contratante. - As valvulas séo

projetadas para serem aplicadas em locais protegidos da exposigéo as intempéries.
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- Recomendamos construg¢Bes especiais ou medidas de protecéo para aplicages externas ou em ambientes adversos como condi¢des

promotoras de corroséo (agua do mar, vapores quimicos, etc).

- Evite pintar o fio do cap6 (se for o caso).

TRANSPORTE E ARMAZENAGEM

—

ATTENTION

- As valvulas devem ser armazenadas com a mola de ajuste relaxada.
- O manuseio e levantamento de materiais devera ser feito com equipamentos adequados.
-Nao danifique a pintura. Protege contra a corroséo durante o transporte e armazenamento.
- As vélvulas e equipamentos deverdo ser protegidos de impactos e forgas durante o transporte e armazenamento.
- O fabricante ndo assume responsabilidade por danos ao equipamento devido ao manuseio inadequado
durante o transporte e armazenamento.

INSTALACAO

—

ATTENTION

- Considere as condi¢8es de sobrepressao, de acordo com as leis ou normas locais.
- Os suportes de valvulas, como atuadores, volantes e capotas, ndo devem ser utilizados para outros fins que ndo aqueles para os quais foram construidos
(por exemplo, auxiliares de escalada ou como pontos de conex&do para equipamentos de elevagdo)

- Para os problemas que ndo possam ser resolvidos com a ajuda destas instru¢des, entre em contato com o fornecedor ou o
fabricante.

B

Requisitos da area de instalacéo:

« A area de instalacéo deve ter facil acesso e fornecer espaco suficiente para manutencéo e remogao
operagoes.
* A tubulacéo antes e depois da valvula redutora de presséo, deve ser dimensionada de forma a evitar que a vazao maxima
velocidade recomendada, para o fluido em questao, for excedida.
Para permitir trabalhos de instalacdo e manutencao sem esvaziar o sistema, devem ser instaladas véalvulas de bloqueio a montante e a
jusante da vélvula redutora de presséo.
Caso o sistema ndo possa ser parado para manutengao, recomenda-se que sejam instaladas véalvulas de isolamento a montante
e a jusante da valvula redutora de pressao juntamente com uma véalvula reguladora manual de by-pass. O processo pode entdo
ser controlado manualmente durante a manutencado da valvula redutora de presséo.
O by-pass deve ser mantido fechado durante a operagdo normal.
« Para controlar a presséo, deverao ser instalados manémetros a montante e a jusante da valvula. « O atuador, a sala de
nascente, o recipiente do selo d'agua e a linha de controle (se aplicavel) nao devem ser isolados. ¢ A area de instalacéo
devera possuir o sistema de disparo necessario para evitar danos ao equipamento devido ao excesso
temperatura/pressao causada pelo fogo.

Procedimento:

« Antes de instalar verifique se o produto é adequado a aplicagdo pretendida: materiais e
classificacOes de pressao/temperatura.

« Antes de instalar remova as tampas plasticas colocadas nos flanges ou extremidades de conexdo. O equipamento possui uma seta ou
designacdes de entrada/saida. Certifique-se de que ele sera instalado na direcédo apropriada. « Tome

cuidado com o material de junta para garantir que ninguém bloqueie ou entre na valvula.
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No caso de utilizar fita Teflon (para conexdes parafusadas), evite enrola-la até a borda, pois ela pode se cortar e migrar para o interior da
vélvula, bloqueando ou causando defeito na vedagao.

« Recomenda-se que as valvulas redutoras sejam instaladas com a linha central da valvula na posicao vertical para garantir a obtencéo dos
melhores resultados. « Um filtro de

tubulacéo ADCA deve ser instalado a montante da valvula para proteger contra sujeira que poderia danificar a valvula ou causar mau funcionamento.
O filtro deve ser instalado com a peneira lateralmente, se o meio for vapor, para evitar o acimulo de condensagéao.

« Tensdes externas que podem ser induzidas pelo sistema devido & expansao do tubo, etc., podem afectar este produto. Os cuidados necessarios
sdo recomendados durante o projeto dos sistemas e montagem dos equipamentos. ¢ A tubulacéo da véalvula redutora

deve estar adequadamente apoiada e livre de tenséo e ndo deve estar sujeita a picos de pressao indevidos. Para instalagcdes de vapor,
recomendamos fortemente que a valvula redutora seja posicionada onde a condensacéo ndo possa ser acumulada ou que, alternativamente,
sejam instalados separadores e purgadores de vapor para que a tubulacé@o drene corretamente. A condi¢do de inicializagéo deve ser
considerada.

COMECE

—

ATTENTION

- Os regulamentos de seguranca regionais em vigor devem ser tidos em conta e seguidos.
- Pode ser necessario isolamento protetor e aviso de adverténcia.
Até a entrada em operagdo de uma planta existente ou nova, deve-se verificar o seguinte:
Todas as obras estéo concluidas.
-A véalvula esté instalada corretamente.
Todos os dispositivos de seguranga necessarios foram instalados.
- No arranque, a presenca de pequenas particulas no fluido (sujidades, incrustagdes, respingos de solda, particulas de juntas, restos de
fita Teflon, etc.) pode causar um fechamento imperfeito da sede. Se isso ocorrer, proceda a uma limpeza precisa.

- Vernizes de protegdo de tubos e flanges, gorduras, restos de tinta, grafite, etc, também devem ser cuidadosamente limpos, pois podem
dissolver-se nos fluidos (como vapor) bloqueando os elementos de regulagéo apés
a primeira parada de servico.

- Durante a operagao podem ser ouvidos ruidos de alto fluxo.

]

Procedimento:

1. Todas as valvulas de corte devem estar fechadas.

2. A mola de regulacéo deve estar relaxada. Caso contrério, libere a tenséo girando o parafuso de ajuste no sentido anti-horario.

3.Abra a vélvula de corte a jusante.

4. Abra lentamente a valvula de corte a montante, para evitar danos por golpe de ariete, até que a presséo de entrada
atinge seu limite.

5. Ajuste a mola de regulagéo girando o parafuso de ajuste no sentido horario, observando o mandémetro de saida, até atingir a presséo reduzida.
(Deve haver algum consumo médio na saida durante este processo).

6. Fixe o parafuso de ajuste com a contraporca.

7. Quando o sistema estiver estavel, podera ser necessario um reajuste da mola de regulagéo.
8. A vélvula esté pronta.

Verificagao periddica:

* 24 horas ap6s a partida, & recomendado verificar se ha vazamentos nas conexdes dos tubos e reaperta-las
Se necessario.
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MANUTENGAO

« Recomendamos que as valvulas redutoras de pressao sejam reparadas conforme necessario. As valvulas redutoras de pressdo devem ser verificadas periodicamente

(pelo menos anualmente), para verificar se estdo funcionando corretamente e para limpar as partes internas e a tela (se houver).

» Ao remontar, certifique-se de que todas as faces da junta estejam limpas e use sempre uma junta nova. cobertura apertada

parafusos uniformemente em uma sequéncia diagonal.

« A lubrificagéo deve ser evitada para servigos com oxigénio. Quando necessario, somente os lubrificantes recomendados pela

fabricacé@o deve ser usada.

* As valvulas para servico de vapor limpo s6 devem ser lubrificadas com os lubrificantes recomendados pelo fabricante. « Com gés acetileno evite usar cobre.

SOLUGAO DE PROBLEMAS

—

ATTENTION

Se as avarias ndo puderem ser resolvidas com a ajuda da tabela seguinte, consulte o fabricante.

- Algumas destas falhas podem ocorrer apenas em alguns modelos.

]

TABELA DE RESOLUGAO DE PROBLEMAS

FALTA

Vazamento pelo orificio de sangria da camara da
mola

A presséo reduzida ndo é mantida a medida que

o fluxo varia. A valvula de seguranca explode
quando o fluxo cessa.

A presséo reduzida ndo é mantida quando o

fluxo se aproxima do maximo, mas é correta em
condi¢Bes de fluxo baixo e sem fluxo.

Presséo reduzida correta em grandes

VALSTEAM ADCA

RAZAO POSSIVEL

Diafragma quebrado ou anéis de vedacéo do pistao
quebrados

Pisté@o preso devido a: 1 —

Sujeira ao redor do pistdo e anéis do pistao; 2
—0O-

rings danificados; 3 — Camisa

do pistdo ranhurada.

Regulador subdimensionado

Diferencial de presséo através do regulador

muito pequeno

Tubulagéo a jusante e acessorios subdimensionados

A press@o a montante nao é mantida

A vélvula é superdimensionada

SOLUGAO

Substitua o diafragma e a junta

Limpe e monte novamente. Verifique os filtros do
sistema e limpe-os.

Substitua os anéis do pistdo

Substitua

gratuitamente e, se necessario, substitua as pecgas

desgastadas.
Substitua por uma valvula maior ou
considere instalar outra valvula em paralelo

(assumindo que a tubulagéo seja dimensionada para
capacidades maiores)

Nenhum, a menos que a pressao de

entrada ou reduzida possa ser ajustada para
aumentar o diferencial.
Nenhum, a menos que mude a tubulagéo

Nenhum, isso é uma falha basica do sistema

Substitua por uma valvula menor. Ajustar para
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condigOes de fluxo e auséncia de fluxo, mas é

irregular em fluxos pequenos.

A presséo reduzida se acumula em condi¢des de
auséncia de fluxo, mas funciona conforme

necessario.

Grandes flutuagdes de presséo reduzidas sob todas as
condigdes de fluxo.

A presséo reduzida oscila por um curto periodo

durante a inicializagéo apés o desligamento do sistema.

DEVOLUGAO DE PRODUTO

—

ATTENTION

Tampa da valvula principal retirada ou presa nas guias

Tampa da vélvula piloto trefilada

Meio de entrada vazando pela junta da sede da valvula

piloto

Acumulacéo de condensado na vélvula

O tubo de entrada e/ou as conexdes estao
subdimensionados.

Junta do flange de entrada restringindo o fluxo para a
vélvula.

A porta de relé da entrada da valvula principal para a

vélvula piloto e para a valvula piloto esta parcialmente
bloqueada.

Vélvula superdimensionada

Acumulacéo de condensado no regulador.

tampa da valvula principal reduzida. Verifique se ha
eroséo nas valvulas principal e piloto e substitua-

as conforme necessario.

Solte e esmerilhe a tampa da véalvula principal na
sede

Moa a tampa da valvula piloto na sede

Aperte a sede da valvula piloto.

Substitua a junta se necessario

Instale um purgador de vapor no tubo de entrada

Se estiver subdimensionado, substitua a

tubulacéo e/ou conexdes.

Retificar junta

Limpar bloqueio

Instale uma vélvula menor. Instale uma tampa

reduzida da vélvula principal.

Instale purgadores de vapor nas tubulagées de

entrada e saida.

- Informacd@es sobre quaisquer perigos e precaucdes a serem consideradas devido a fluidos e residuos contaminantes ou danos mecanicos que possam representar risco a saude,

seguranga ou meio ambiente, dever&o ser fornecidas por escrito pelos distribuidores e clientes no momento da devolugéo dos produtos a engenharia da Valsteam ADCA.

- Fichas de dados de salde e seguranca relativas a substancias identificadas como perigosas ou potencialmente perigosas devem ser

fornecido com as informagdes mencionadas acima.

—

ATTENTION

I

- PERDA DA GARANTIA: O desrespeito total ou parcial das instru¢des acima implica a perda de qualquer direito a garantia.

VALSTEAM ADCA

]
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