INSTRUGCOES DE INSTALAGAO E MANUTENGAO
SRV8 — VALVULAS DE AL{VIO DE SEGURANGA

EM GERAL

« Estas instru¢des devem ser lidas atentamente antes de realizar qualquer trabalho envolvendo produtos
fornecidos pela VALSTEAM ADCA ENGINEERING SA.

« O procedimento de instalagdo é uma etapa critica na vida Gtil da valvula e deve-se tomar cuidado para
evitar danos a vélvula ou ao equipamento.

« As valvulas de seguranca séo projetadas para proteger sistemas pressurizados contra sobrepresséao.
S6 proporcionam o seu maximo desempenho quando os equipamentos a eles associados sdo
corretamente dimensionados e instalados de acordo com as nossas recomendacdes.

N&o te:

« Os regulamentos de seguranca regionais actuais devem ser tidos em conta e seguidos durante a realizacéo
dos trabalhos de instalagcdo e manutengao.

« Os trabalhos de manuseio, instalagdo e manutengdo devem ser realizados por pessoal treinado. Um
supervisor deve acompanhar e verificar todas as atividades.

« Para os problemas que ndo podem ser resolvidos com a ajuda destas instrucdes, por favor
entre em contato com o fornecedor ou fabricante.

« O fabricante reserva-se o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.

« Caso seja necessario realizar teste hidrostatico no equipamento/instalagéo fique atento aos limites
conforme tabela abaixo. O mecanismo interno ndo pode ser submetido ao teste hidrostatico do corpo.

MARCAGAO CE (PED - Diretiva Europeia)

Tamanhos Categoria

Todos os tamanhos 4

Marcacédo CE: Este produto foi projetado para uso em

liquidos, vapor, ar e outros gases que estao nos

Grupos 2 e 1 (somente oxigénio, outros mediante

solicitacdo) da Diretiva Europeia de Equipamentos de

Pressao PED em uso e est4 em conformidade com esses requisitos .

CONDIGOES LIMITANTES

Modelo de valvula SRV8
CondigGes de projeto do corpo PN16
Pressdo maxima a montante 16bar a 180°C
Temperatura minima de operagéo -40°C
Sobrepress&o maxima Purga 10%
méaxima (liquidos) vinte %
Purga maxima (gas/vapor) quinze %

Limites superiores e inferiores mediante solicitagdo.
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- Na partida, a presenca de pequenas particulas no fluido (sujeira, incrustagdes, respingos de solda, etc.) pode causar uma imperfeicdo
fechamento do assento. Se isso ocorrer, proceda a uma limpeza precisa.

- N&o toque no equipamento sem protecéo adequada durante a operacéo de trabalho, pois pode conduzir calor
se o fluido usado estiver em alta temperatura.

- Antes de iniciar a manutencéo certifique-se de que o equipamento nado esteja pressurizado ou quente. Mesmo que as valvulas de isolamento a
montante e a jusante tenham sido fechadas, deve-se tomar cuidado, pois o fluido sob presséo pode ficar preso entre elas.

- Os equipamentos devem ser utilizados dentro dos limites de temperatura e presséo de trabalho para eles estabelecidos, caso contrario
eles podem falhar (consulte a placa de identificagéo e/ou a Folha de Informagdes IS).

- O manuseio manual dos produtos pode representar risco de ferimentos. Aconselha-se que avalie os riscos tendo em conta
a tarefa, o individuo, a carga e o ambiente de trabalho.

- Antes de iniciar o trabalho certifique-se de que dispde de ferramentas e/ou consumiveis adequados. Use apenas ADCA genuino
pecas de reposicao.

- N&o retire a placa de identificacéo fixada no equipamento. O nimero de série e outras informagdes Uteis estdo carimbados
nele.

- Nao utilize a valvula para servigo de oxigénio, caso ela nédo tenha sido fabricada especificamente para esse fim.

- Durante os trabalhos de montagem, aplique medidas de proteg&o contra sujeira.

- O equipamento deve ser manuseado com cuidado, para evitar danos nas superficies usinadas.

- A correta instalag@o do equipamento € de inteira responsabilidade do contratante

- As valvulas séo projetadas para serem aplicadas em locais protegidos da exposi¢ao as intempéries.

- Recomendamos construg8es especiais ou medidas de protegdo para aplicagdes externas ou em ambientes adversos como condi¢des promotoras
de corroséo (agua do mar, vapores quimicos, etc).

- Valvulas com falhas que possam comprometer a seguranca devem ser comunicadas imediatamente.

- Nunca dimensionar a valvula de acordo com o diametro do tubo em que deve ser instalada, mas de acordo com a corrente necessaria

fluxo e pressao definida.

LIMPEZA E EMBALAGEM

« Este equipamento é embalado por maquina prépria com filme especial utilizado pela industria alimenticia conforme CE No.
1935/2004.

« Estes equipamentos sé@o desengraxados e limpos ultrassonicamente.
« O desengorduramento especial é realizado mediante solicitagdo para aplicagées de oxigénio.

TRANSPORTE E ARMAZENAGEM

—

ATTENTION

- O manuseio e levantamento de materiais devera ser feito com equipamentos adequados.

- As valvulas e equipamentos deverao ser protegidos de impactos e forgas durante o transporte e armazenamento.

- O fabricante nao assume responsabilidade por danos ao equipamento devido ao manuseio inadequado durante
o transporte e armazenamento.

N

V/ \LST E/ \M / \D C/ \ Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.
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ATTENTION

- Considere as condigdes de sobrepressao, de acordo com as leis ou normas locais.
- Os suportes de valvulas, como atuadores, volantes, coifas, ndo devem ser utilizados para outros fins que ndo aqueles para os quais foram instalados.

foram construidos para (por exemplo, auxiliares de escalada ou como pontos de conexdo para equipamentos de elevagéo)
- Alinstalacéo da valvula acima das maquinas da area de alimentos ou perto de alimentos ndo lacrados pode nédo ser permitida, portanto

- Tomar cuidado com quaisquer perigos e precaucdes a serem considerados com base no meio do sistema envolvido, que possam representar um risco a

normas aplicaveis e os regulamentos devem ser cumpridos.
salde, a seguranga ou ao meio ambiente.
- O fabricante ndo assume responsabilidade por valvulas danificadas devido a atividades de soldagem durante

instalagdo que possa comprometer o comportamento da valvula e as caracteristicas de projeto.
- Para os problemas que ndo possam ser resolvidos com a ajuda destas instrugdes, entre em contato com o fornecedor ou o

fabricante.
Requisitos da area de instalagéo:
« A area de instalagédo deve ter facil acesso e fornecer espaco suficiente para manutengéo e remogéo

operagoes.
« A area de instalagdo devera possuir o sistema de disparo necessario para evitar danos ao equipamento devido ao excesso

temperatura/pressao causada pelo fogo.

Linhas de abastecimento e purga
maior que a entrada da vélvula, autodrenante e com bordas arredondadas na entrada para evitar turbuléncia.

* Recomendamos que a linha de alimentagdo da valvula de seguranca seja o mais curta e reta possivel, com um diametro ndo menor
« Esses cuidados devem contribuir para cumprir os critérios recomendados de perda de pressao néo superior a 3% do conjunto

pressdo ou um tergo da purga, o que for menor, na entrada da valvula.
« A valvula deve ser instalada preferencialmente onde o fluxo seja mais estavel e livre de turbuléncias.
« A linha de purga deve ser projetada de forma a garantir uma contrapressao de acumulagao tao baixa quanto possivel, evitando que exceda os limites

recomendados.
« Para conseguir isso, a linha de purga deve ser a mais curta possivel, com diametro igual ou superior a saida da valvula, com drenagem adequada, ser feita de

materiais adequados para evitar fraturas devido ao congelamento durante a descarga e devidamente apoiada e livre de tenséo e vibragdes.

« Se puder ocorrer condensagao, a linha de purga deve ter uma inclinagdo para uma conexao de drenagem (no ponto mais baixo)

garantindo uma drenagem adequada.
« Os fluidos descarregados devem ser direcionados de forma a evitar riscos para seres humanos, animais e equipamentos/infraestruturas. Geralmente, vapores

e gases sdo conduzidos para subir e liquidos para drenar através de um declive para linhas de drenagem adequadamente dimensionadas e projetadas.
« A descarga pelas valvulas de seguranca de fluidos perigosos/contaminantes que possam representar risco para humanos, animais e meio ambiente, deve ser
feita em sistemas de contencgéo, de acordo com as normas e regulamentos aplicaveis

garantindo seguranca. As linhas de purga devem ser projetadas em conformidade.

Discos de ruptura em combinacdo com valvulas de seguranga
* Se a vélvula de seguranca for instalada em combinacéo com um disco de ruptura, deve-se tomar cuidado para garantir que isso néo fard com que a valvula de

seguranca seja ineficaz.
« O disco de ruptura deve cumprir 0s requisitos de seguranca.
 Os discos de ruptura devem estar livres de fragmentos em caso de ruptura.
* Qualquer espaco existente entre o disco de ruptura e a entrada da valvula de seguranga deve ser despressurizado ou monitorado.

Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.

VALSTEAM ADCA

IMI SRV8.00 E 03.19
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Procedimento:

« Antes de instalar verifique se o produto é adequado para a aplicagdo pretendida: materiais e pressédo/temperatura
classificagdes.
« Antes de instalar, remova as tampas plasticas colocadas nos flanges ou nas extremidades de conexdo. O equipamento possui uma seta ou designagées de
entrada/saida. Certifique-se de que ele sera instalado na diregéo apropriada.
» Tome cuidado com o material de junta para garantir que ninguém bloqueie ou entre na valvula.
* No caso de utilizar fita Teflon (para conexdes aparafusadas), evite enrola-la até a borda, pois pode cortar e
migram para o interior da valvula, bloqueando ou causando vedacéo defeituosa.
* Recomenda-se que as valvulas de seguranca sejam instaladas com a linha central da valvula na posi¢éo vertical para garantir que
os melhores resultados sé&o obtidos.
« A valvula foi projetada para servico sanitario e presume-se que o fluido esteja limpo e filtrado. Caso contrario, uma protecao
O filtro deve ser usado a montante da vélvula.
* Nao aperte demais as bracadeiras, pois isso pode danificar a junta.
» Tensdes externas que podem ser induzidas pelo sistema devido a expansao do tubo, etc., podem afectar este produto. O
Precaucdes necessarias sdo recomendadas durante o projeto dos sistemas e montagem dos equipamentos.
* A tubulagédo da valvula deve estar adequadamente apoiada e livre de tensdo e ndo deve ser submetida a indevidas
surtos de presséo.
« Certifique-se de que a valvula de seguranca esteja instalada em um sistema livre de vibracdes, caso contrario deveréo ser aplicadas medidas de protecéo.
« Para instalagdes de vapor, recomendamos vivamente que a valvula de seguranca seja posicionada onde a condensagédo ndo possa ser acumulada ou que, em
alternativa, sejam instalados separadores e purgadores de vapor para que a tubagem drene corretamente. A condigao de inicializagéo deve ser considerada.

« Lave o sistema para garantir que ndo haja impurezas ou particulas estranhas que migram para a valvula de seguranca.

COMECE

—

ATTENTION

- Os regulamentos de seguranca regionais em vigor devem ser tidos em conta e seguidos.
- Pode ser necessario isolamento protetor e aviso de adverténcia.
- Até a entrada em operagdo de uma planta existente ou nova, deve-se verificar o seguinte:
Todas as obras estéo concluidas.
-A vélvula esté instalada corretamente.
Todos os dispositivos de seguranga necessarios foram instalados.
- No arranque, a presenca de pequenas particulas no fluido (sujidades, incrustagées, respingos de solda, particulas de juntas, restos de fita Teflon,
etc.) pode causar um fechamento imperfeito da sede. Se isso ocorrer, proceda a uma limpeza precisa.

- Vernizes de protegédo de tubos e flanges, gorduras, sobras de tinta, grafite, etc, também devem ser cuidadosamente
limpos, pois podem dissolver-se nos fluidos (como vapor) bloqueando os elementos de regulag@o apds a primeira parada de servigo.

I

- Durante a operagdo podem ser ouvidos ruidos de alto fluxo.

Procedimento:

1. Certifique-se de que a saida da valvula de seguranca esteja desobstruida.

2. Inicie o sistema lentamente e aumente a pressdo gradualmente até a presséo de trabalho (abaixo da presséo definida).
3. Deixe o sistema estabilizar e reajuste, se necessario.

4. Verifique cuidadosamente as conexdes do sistema e a valvula de seguranca quanto a vazamentos.

5. A valvula estéa pronta.

V/ \LST E/ \M / \D C/ \ Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.
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Verificag8o periddica:

« 24 horas ap06s o arranque, recomenda-se verificar se h& fugas nas ligagGes dos tubos e na vélvula e reapertar as ligacdes se necessario.

INSPECAO/MANUTENCAO

—

ATTENTION

- Os regulamentos de seguranca regionais em vigor devem ser tidos em conta e seguidos.

- Os trabalhos de manutengéo sé devem ser realizados por pessoal autorizado e séo de total responsabilidade do contratante
e deve garantir que todo o pessoal esteja ciente dos perigos e riscos envolvidos.

- Durante a purga das valvulas de seguranca podem ser ouvidos ruidos de alto fluxo. Devem ser aplicadas medidas de protegao.

- Tomar cuidado com quaisquer perigos e precaucdes a serem considerados com base no meio do sistema envolvido, que possam representar um
risco a salde, seguranga ou meio ambiente

- A lubrificacéo deve ser evitada para servicos com oxigénio. Quando necessario, somente os lubrificantes recomendados pela
fabricagdo deve ser usada.

N

Procedimento:

* Recomendamos que as valvulas de seguranga sejam reparadas conforme necessario, de acordo com os regulamentos e padrdes aplicaveis.

« Devem ser verificados periodicamente (para geradores de vapor recomendamos pelo menos mensalmente), para verificar se estao funcionando
corretamente usando a mordaca de teste (se aplicavel) para fazé-los explodir e verificar se as partes méveis estédo funcionando corretamente. Um
reajuste satisfatério e sem vazamentos também deve ser verificado.

« Caso haja algum objeto, impureza ou obstrugdo na véalvula proceda da seguinte forma:

. Despressurize o sistema e espere até que a temperatura atinja a atmosférica.

. Purgue a vélvula de seguranga.

. Drene a linha de purga (se aplicavel).

Remova as bragadeiras sanitarias ou outro tipo de conexao utilizada, se necessario.

. Proceda a operagdes de limpeza precisas, removendo as impurezas e inspecione a valvula para detectar quaisquer outras falhas visiveis.
. Substitua e aperte as bragadeiras (certifique-se de que todas as faces da junta estejam limpas e use sempre uma junta nova).

. Considere as condicdes iniciais.

N A ®WN R

Nota: N&o abra a valvula de seguranca para reparos/limpeza. Somente o fabricante ou técnicos autorizados pelo fabricante podem realizar essas tarefas.
Caso seja necessario desmontar a valvula para limpeza interna, siga o procedimento de limpeza interna mencionado mais adiante nestas instrugdes.

« Se o fluido do sistema for sensivel a ponto de ser necessaria uma limpeza precisa sempre que a valvula abrir ou vazar (por exemplo, fluidos alimenticios,
farmacéuticos, etc.), uma inspecéo mais frequente devera ser feita com um periodo de tempo de acordo com o experiéncia ou especificagdes dos
operadores.

« Em caso de vazamento ou vazamento, e dependendo das especificacdes, a limpeza podera ser uma demanda imediata ou podera ser executada no
préximo turno de limpeza programado.

« Fora estas ocasifes, para manter o estado de higiene e desinfe¢&o exigido, uma limpeza deve ser feita com frequéncia e procedimento de acordo com
os regulamentos/normas de higiene relevantes ou especifica¢des do cliente.

As condi¢des ambientais também devem ser consideradas.
« Os produtos de limpeza e desinfetantes devem ser escolhidos considerando a compatibilidade com os materiais da valvula. em

Em caso de duvidas consulte o fabricante.
« Para mais informacgdes consulte o folheto SRV relevante ou consulte o nosso Escritério de Vendas.

V/ \LST E/ \M / \D C/ \ Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.
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LIMPEZA INTERNA

—

ATTENTION

- Os regulamentos de seguranca regionais em vigor devem ser tidos em conta e seguidos.

- Este trabalho s6 devera ser executado por pessoal autorizado e é de inteira responsabilidade do contratante e devera
Certifique-se de que todo o pessoal esteja ciente dos perigos e riscos envolvidos.

- Use equipamento de protec&o adequado.

- Durante a purga das vélvulas de seguranca podem ser ouvidos ruidos de alto fluxo. Devem ser aplicadas medidas de protegédo.

- Fixe o eixo da vélvula para evitar tor¢Ges, pois isso pode danificar as superficies de vedagao.

- Verifique e cumpra a faixa de pressédo da mola da valvula.

- Tomar cuidado com quaisquer perigos e precaugdes a serem consideradas com base no meio envolvido que possam representar
um risco para a salde, seguranca ou meio ambiente

- Ao desmontar a valvula deve-se ter cuidado, pois a mola esta sob tenséo e pode se romper causando
lesGes.

- Os utensilios de limpeza ndo devem comprometer a integridade dos componentes bem como o acabamento superficial. Eles também n&o devem

deixar fibras ou residuos. Verifique sempre se estdo em condi¢cdes adequadas antes de usar.

- Os detergentes e desinfetantes devem ser compativeis com os materiais da valvula.

Procedimento:

1. Despressurize o sistema e ventile a valvula

2. Interrompa o sinal da véalvula.

3. Desmonte a tampa (n°22).

4. Proteja o eixo da vélvula (n°6) contra torgao.

5. Libere a tensdo da mola girando o parafuso de ajuste (#20) no sentido anti-horario.

6. Desmonte as pingas (n°23) e o castelo (n°19).

7. Proceda a uma limpeza e desinfeccgéo cuidadosa da pinga (n°23), se necessario, com especial atengéo aos parafusos
conexoes.

8. Retire as placas da mola (n°17), o anel bipartido (n°16) e a mola (n°18).

9. Remova o conjunto do obturador da valvula, a sede da véalvula (n°24) e inspecione as superficies da sede da valvula e o fole quanto a quaisquer falhas.
Se necessario proceder a uma limpeza, desinfeccéo e esterilizagéo cuidadosa. Cuidados especiais devem ser tomados com os espagos dos foles
(n°9). Podem ser limpos com uma escova macia, por exemplo.

10. Limpe as partes internas e externas restantes da véalvula.

11. Depois que tudo estiver seco, monte novamente o conjunto do obturador da vélvula, a sede da vélvula e ndo se esqueca de trocar o o-
anéis (n°12) se necessario.

12. Monte novamente o conjunto de molas na ordem inversa.

13. Monte novamente o castelo (n°19) e as bragadeiras (n°23).

14. Proteja o eixo da vélvula (n°6) contra torgao.

15. Pressurize lentamente o sistema enquanto ajusta a nova pressao de ajuste desejada girando o parafuso de ajuste (n°20) no sentido horario (aumenta
a pressao de ajuste) ou anti-horario (diminui a presséo de ajuste) enquanto verifica a pressdo medida. Aguarde até que a pressao se estabilize e
reajuste se necessario.

Atencdo: ao realizar este procedimento a valvula pode estourar, portanto deve-se tomar cuidado.

16. Uma vez ajustada a presséo definida instale a tampa (n°22).

17. Uma entidade autorizada deve confirmar a presséao definida e vedar novamente a valvula de seguranga.
18. A valvula estéa pronta!

V/ \LST E/ \M / \D C/ \ Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.
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AJUSTE DE PRESSAO

—

ATTENTION

- Os regulamentos de seguranga regionais em vigor devem ser tidos em conta e seguidos.

- Este trabalho s6 devera ser executado por pessoal autorizado e € de inteira responsabilidade do contratante e devera
Certifique-se de que todo o pessoal esteja ciente dos perigos e riscos envolvidos.

- Durante a purga das valvulas de seguranca podem ser ouvidos ruidos de alto fluxo. Devem ser aplicadas medidas de protecéo.

- Fixe o eixo da valvula para evitar tor¢gdes, pois isso pode danificar as superficies de vedagéo.

- Verifique e cumpra a faixa de pressédo das molas das valvulas.

Procedimento:

. Interrompa o sinal da valvula.

. Desmonte a tampa (n°22).
. Proteja o eixo da vélvula (n°6) contra tor¢ao.

A WN R

I

. Defina a nova presséo de ajuste desejada girando o parafuso de ajuste (n°20) no sentido horério (aumentar a presséo de ajuste) ou no sentido anti-

horério (diminuir a presséo de ajuste) enquanto verifica a pressédo medida. Aguarde até que a presséo se estabilize e reajuste se necessario.

Atencao: ao realizar este procedimento a valvula pode estourar, portanto deve-se tomar cuidado.

5. Uma vez ajustada a pressao definida, monte a tampa (n°22).
6. Uma entidade autorizada deve confirmar a pressao definida e vedar novamente a valvula de seguranca.
7. A véalvula esta pronta!

SUBSTITUINDO A MOLA

—

ATTENTION

- Os regulamentos de seguranga regionais em vigor devem ser tidos em conta e seguidos.

- Este trabalho s6 devera ser executado por pessoal autorizado e € de inteira responsabilidade do contratante e devera
Certifique-se de gque todo o pessoal esteja ciente dos perigos e riscos envolvidos.

- Use equipamento de protecdo adequado.

- Durante a purga das valvulas de seguranca podem ser ouvidos ruidos de alto fluxo. Devem ser aplicadas medidas de protegéo.

- Fixe o eixo da valvula para evitar torgdes, pois isso pode danificar as superficies de vedagéo.

- Verifique e cumpra a faixa de pressédo das molas das véalvulas.

- Tomar cuidado com quaisquer perigos e precaucdes a serem consideradas com base no meio envolvido que possam representar
um risco para a salde, seguranca ou meio ambiente

- Ao desmontar a valvula deve-se ter cuidado, pois a mola esta sob tenséo e pode se romper causando
lesBes.

N

V/ \LST E/ \M / \D C/ \ Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.
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Procedimento:

. Despressurize o sistema e ventile a valvula

. Interrompa o sinal da valvula.

. Desmonte a tampa (n°22).

. Proteja o eixo da valvula (n°6) contra torcéo.

Libere a tensdo da mola girando o parafuso de ajuste (#20) no sentido anti-horario.
Desmonte as pingas (n°23) e o castelo (n°19).

Retire as placas da mola (n°17), o anel bipartido (n°16) e a mola (n°18).

PN U A ® Np

uma limpeza precisa de acordo com o procedimento de limpeza interna destas instrucdes.
Faca o mesmo com cuidado com a sede da valvula (n°24).

Aproveite a oportunidade para remover o conjunto do obturador da valvula para inspecionar as superficies de sede da valvula e o fole. Se necessario, proceda a

9. Monte novamente a sede da valvula e o conjunto do obturador (troque os anéis de vedagéo (n°12) se necessario).

10. Remonte o conjunto de molas na ordem inversa instalando a nova mola.
11. Monte novamente o castelo (n°19) e as bragadeiras (n°23).
12. Proteja o eixo da vélvula (n°6) contra torcéo.

13. Pressurize lentamente o sistema enquanto ajusta a nova presséo de ajuste desejada girando o parafuso de ajuste (n°20) no sentido horario (aumenta a presséo
de ajuste) ou no sentido anti-horario (diminui a pressdo de ajuste) enquanto verifica a pressdo medida. Aguarde até que a presséo se estabilize e reajuste se

necessario.

Atencdo: ao realizar este procedimento a valvula pode estourar, portanto deve-se tomar cuidado.

14. Uma vez ajustada a presséo definida instale a tampa (n°22).

15. Uma entidade autorizada deve confirmar a presséo definida e vedar novamente a valvula de segurancga.

16. A valvula estéa pronta!

SOLUGAO DE PROBLEMAS

—

ATTENTION

Se as avarias ndo puderem ser resolvidas com a ajuda da tabela seguinte, consulte o fabricante.

- Algumas destas falhas podem ocorrer apenas em alguns modelos.

N

TABELA DE RESOLUGAO DE PROBLEMAS

FALTA RAZAO POSSIVEL
Vazamento da tampa fole quebrado
Vazamento na sede da valvula Impurezas presas entre o obturador da vélvula

e a superficie da sede

Superficie de vedagao da sede danificada

O-ring de vedagao do tampéao macio marcado

SOLUGAO

Substituir

Sopre a valvula para remover impurezas

Entre em contato com o fabricante para reparo

do assento
Substituir

V/ \LST E/ \M / \D C/ \ Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.
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LISTA DE PEGAS DE REPOSIGAO

MATERIAIS P
—— 2)
Pl
PDV. N&o. DESIGNAGAO MATERIAL Al — ¥ A 4\,
— N\
iRz
1 corpo da valvula AISI316L/1.4404 )
1A assento AISI316L/1.4404 P
n
2  Disco de assento AISI316L/1.4404 [ i //'\J/
3 sino de elevagéo AlISI316L/1.4404 E EL g ’19,:
A
4 * Anel-O EPDM an, ,L (
~ b
5 bola AISI316/1.4401 @ 6 .
2\
6 Fuso AISI316L/1.4404 @ e = _(19)
7 R AISI316L/1.4404 N \ =
8 " i AISI301/1.4310 19 N&= =
inete . N [ —
9 " Fol EPDM \ }& 13
AE = ] = )
10 Porca de fixagdo AISI316L/1.4404 I/'é\ ‘\_i\ N / 1) /\ 3
AN % < /"/ 13
onze Anel de fixagdo de fole AISI316L/1.4404 (T I=m="= ) /1\ )
KA =al g = —~
12 * Anel-O EPDM N\ N = (9)
UN N,
13 Bucha guia AISI316L/1.4404 5 5 & ol {10)
I\._j"'. y : e
14 casquilho PTFE + 15%GF 2 0
q /4\. S 2/
( A
quinze parafusos Aco Inoxidavel A2 - 70 o = P
a1 7 5
16 anel dividido AISI316L/1.4404 - > K \d
(fz\.(/ o
17 Prato de mola AISI316L/1.4404 (£ -
N N
18 *Primavera AISI302HT/1.4310 Z (A (12) Q3)
19 Gorro AlSI316L/1.4404
Jinte parafuso de ajuste AISI316L/1.4404
contraporca AlSI316L/1.4404
22 it AISI316L/1.4404
23 Bragadeira AISI316/1.4401

*Pecas de reposicéo disponiveis. R —
Observagoes: Certificado de selos Classe VI FDA/USP mediante solicitagdo o
Todas as valvulas possuem um nimero de série. No caso de valvulas ndo padronizadas, este

numero deve ser fornecido sobressalente se forem encomendadas pegas.

C
DIMENSOES (mm) ASME BPE ABGIPUE T
LRl 3
=
WGT. i H2 F2
e dOAB c F1 F2 H1 H2 ¢ i
(Entrada x Saida) (kg) |
3/4" x 1" 10 62,5 495 279 25 50,5 158 22,1 43 B E | L1
1"x11/2" 13 62)5 53,5 28 50,5 5015 22,1 34,8 4.4
11/2" x 2" 2367 61,5 31 50,5 64 34,8 475 5.3 H' 1
F1
A
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DEVOLUGAO DE PRODUTO

ATTENTION
- Informag6es sobre quaisquer perigos e precaucdes a serem consideradas devido a contaminagéo de fluidos e residuos ou danos mecéanicos que

possam representar um risco a saude, seguranga ou meio ambiente, deverdo ser fornecidas por escrito pelos distribuidores e clientes ao devolver

os produtos a engenharia da Valsteam ADCA.
- Fichas de dados de saude e seguranca relativas a substancias identificadas como perigosas ou potencialmente perigosas devem ser

fornecido com as informagdes mencionadas acima.

ATTENTION

- PERDA DA GARANTIA: O desrespeito total ou parcial das instru¢des acima implica a perda de qualquer direito a garantia. Perda imediata de

a garantia ocorre se a vedagao da véalvula for removida.

Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.
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