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ARMADILHA DE BOMBA AUTOMATICA
APST

DESCRIGCAO

O purgador automatico da bomba ADCAMat APST é especialmente recomendado onde
condi¢Bes de travamento podem ocorrer devido a baixa capacidade de descarga de
condensado do purgador de vapor, causada por queda de pressédo temporaria insuficiente.

O equipamento combina as caracteristicas de um purgador de flutuagédo e uma bomba
operada por pressdo, em uma Unica unidade.

Sempre que a fungéo do purgador de vapor ndo consegue drenar o condensado, a fungao
da bomba é ativada (usando presséo de vapor externa). A bomba repde a presséo positiva
necessaria para elevar o condensado ao sistema de retorno, antes que ocorra o alagamento,
evitando golpe de ariete e consequente ruido, danos ao equipamento, corroséo, controle

instavel de temperatura, etc.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

Alta capacidade.

Pecas de desgaste em ago inoxidavel endurecido.

Molas inconel de alta resisténcia.

Cabeca de enchimento baixa para minimizar o espaco de instalagéo.
Sem requisitos elétricos ou problemas de NPSH.

Adequado para ambientes perigosos.

Baixos custos operacionais.

N&o motive ou o vapor do flash sera perdido.

Operagao sob condigdes de vacuo.

OPCOES: Medidor de nivel.
USAR: Drenar e levantar vapor condensado de trocadores de calor,
entre outros.
DISPONIVEL
MODELOS: APSTS — aco carbono.
APSTS-HC — acgo carbono de alta capacidade.
APSTSS — aco inoxidavel.
APSTSS-HC — aco inoxidavel de alta capacidade.
TAMANHOS: 2"x2"e3"x2"
DN 50 x 50 e DN 80 x 50.
CONEXOES: Flange EN 1092-1 PN 16.
Flangeado ASME B16.5 Classe 150.
Rosca fémea ISO 7 Rp (flanges roscados).
Outros sob consulta.
INSTALAGAO: Instalag&o horizontal em sistema de circuito fechado. Um
exemplo é mostrado na Fig. 1. Ver IMI — Instrucdes de instalacéo
e manutencao.
MEDIO MOTIVO: Vapor saturado.

| MARCAGAO CE — GRUPO 2 (PED - Diretiva Europeia)

PN 16 Categoria
Todos os tamanhos 2 (marcacao CE)
VA L ST EA M A D CA Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.
. ________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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CONDIGOES LIMITANTES | ‘ CONDIGOES LIMITANTES DO CORPO *
Densidade minima 0,80kg/L APSTS APSTSS
Pressdo motriz maxima 10 barras FLANGEADO FLANGEADO FLANGEADO
1 PN 16 / CLASSE 150 PN 16 TEMPERATURA RELACIONADA A
a ) ini arra
Pressdo motriz minima PERMITIDO TEMPERATURA PERMITIDO PERMITIDO CLASSE 150.
Temperatura maxima de operagéo 185°C PRESSAO RELACIONADA. PRESSAO PRESSAO
Temperatura minima de operag&o 0°C 16 barras 50°C 16 barras 15,3 barras 50°C
Descarga da bomba por ciclo (aprox.) 221 14 barras 100°C 15 barras 13,3 barras 100°C
Observagéo: Recomenda-se que a pressdo motriz ndo exceda 1 a 4 bar acima 13 barras 195°C 12,7 barras 11,1 barras 200°C
da contrapresséo esperada aplicada a bomba. RS 25000 - . 25000
*
Classificagéo de acordo com EN 1092-1:2018.
CAPACIDADE DE VAZAO (kg/h)
OPERANDO EM MODO BOMBA COM CABECA DE ENCHIMENTO DE 300 mm TABELA DE DIMENSIONAMENTO DO RECEPTOR
MOTIVO PARA INSTALA(;/:\O DE SISTEMA FECHADO E EQUALIZADO
~ ELEVACAO TOTAL 2x2" 3" x2"
PRESSAO
(bar) DN 50 x 50 DN 80 x 50 TAMANHO DO RECEPTOR (DN)
S QUOCENTEDEVAZAC | 4 ‘ } 80 | 100 ‘ 150 | 200 ‘ 250
1 2290 2640 (kg/hora)
2 3130 3610 COMPRIMENTO DO RECEPTOR (mm
3 3530 4070 § 300 1200 70 — - — — -
4 3810 4390
0.35 400 1500 1000 - - - - -
6 3910 4500
8 3960 4570 500 2000 1200 500 - - - -
10 3970 4580 600 - 1500 600 - - - -
2 2520 2910 800 - 2000 80! 500 - - -
3 2960 3420
1000 - - 1000 70! - - -
4 Q 3130 3610
6 3220 3710 1500 - - 1500 1000 - - -
8 3250 3750 2000 - - 2000 1300 600 - -
10 3290 3800 3.000 - - - 2000 90! 500 -
8 2440 2810
00 - - - - 1200 70 =
4 2590 2990
5 , 2800 3220 5.000 - - - - 1400 80 500
6 2830 3270 6.000 - - - - 1700 1000 600
8 2850 3290 7.000 - - - - 2000 1200 700
10 2870 3300
8.000 - - - - - 1300 809
4 2330 2680
5 2510 2900 9.000 - - - - - 1500 900
6 3 2530 2920 10.000 - - - - - 1700 1090
8 2560 2960 Observagao: O comprimento do receptor pode ser reduzido em 50% quando a presséo motriz de
10 2620 3030 entrada dividida pela contrapresséo for y 2.
5 2250 2600
6 4 2430 2810
8 2470 2860 FATORES DE CORRECAO DE CAPACIDADE PARA CABEGAS DE ENCHIMENTO
10 2510 3010 ALEM DE 300 mm
6 2050 2370
CABEGA DE ENCHIMENTO "H" (mm)
8 5 2150 2490 TAMANHO DA BOMBA
150 300 600 900
10 2190 2540
7 1850 2140 Todos os tamanhos 0,7 1 1.2 1,35
8 6 1910 2210 Observagao: A cabega de enchimento “H” é mostrada na Fig.
10 2120 2450
CAPACIDADE DE VAZAO (kg/h) OPERANDO NO MODO ARMADILHA DE VAPOR
PRESSAO DIFERENCIAL (barra)
MODELO TAMANHO
0,1 0,3 0,5 0,7 1 15 2 4,5 7 10
APST 2" x 2" — DN 50 x 50 1800 3.000 3900 4450 5.000 6100 7100 10.000 13750 16.000
APST-HC 2" x 3" — DN 50 x 50 2400 5900 7550 9050 11.000 14.000 15500 22400 26500 30000
APST 3" x 2" — DN 80 x 50 1800 3.000 3900 4450 5.000 6100 7100 10.000 13750 16.000
APST-HC 3" x 3" — DN 80 x 50 2400 5900 7550 9050 11.000 14.000 15500 22500 26500 30000
VA L ST EA M A D CA Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.
______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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DIMENSOES (mm) — PN 16
WGT. | VOL.
T w | bclc1 DEFGH . 3. LMNT ™| v
kq) (ELL)
DN 50 x 50 910|726 212197 542 356 200{210 512 490 17 18 25030 1/2" 1" 1/2" 84 45
DN 80 x 50 924|728 21297 542 356 200{210 512 490 17 18 250 30 1/2" 1" 1/2" 91
DIMENSOES (mm) — CLASSE 150
WGT.| vOL.
T w | bclc1 DEFGH . 3. LMNT I s
kg) (EU)
2x2" 958 743 212 97 542 356 200 210 512 490 16 18 250 30 1/2" 1" 1/2" 86 45
3" x2" 980 748 212 97 542 356 200 210 512 490 16 18 250 30 1/2" 1" 1/2" 90 45
*
As dimensdes sdo diferentes se forem solicitados flanges com rosca fémea ISO 7 Rp.
Por norma, nas versoes fabricadas com flanges EN 1092-1 PN 16, estas liga¢cdes sdo roscadas fémea ISO 7 Rp. Nas versdes com ASME
Flanges B16.5, essas conexdes séo NPT com rosca fémea.
VA L ST EA M A D CA Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.
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MATERIAIS
PDV. Néo. DESIGNACAO APSTS APSTSS
1 YR P265GH/1,0425; P235GH/1,0345; S235JR/ AISI 316/1.4401;
1.0038 AISI316L/1.4404
2 Cobrir GJS-400-15/0.7040 A351 CF8M/1.4408
3 * Junta da tampa Sem amianto Sem amianto
3.1 * Junta da tampa de saida Sem amianto Sem amianto
4 : Conjunto valvula de admissao/sede ago inoxidavel aco inoxidavel
5 : Conjunto de valvula de escape/sede aco inoxidavel aco inoxidavel
6 Mecanismo de bomba aco inoxidavel aco inoxidavel
7 *Flutuador aco inoxidavel aco inoxidavel
8 Conjunto de mola (2 unid.) Inconel Inconel
9.1 *Valvula de retengéo de saida A351 CF8M/1.4408 A351 CF8M/1.4408
9.2 * Valvula de retencéo de entrada A351 CF8M/1.4408 A351 CF8M/1.4408
10 parafusos Aco 8.8 Aco inoxidavel A2-70
Contraflanges P250GH/1.0460 AISI316/1.4401
12 *Mecanismo de purgador de vapor aco inoxidavel aco inoxidavel
13 * Flutuador do purgador de vapor aco inoxidavel aco inoxidavel
14 Torneiras medidoras de nivel Bronze / Ago inoxidavel aco inoxidavel
quinze Tubo de vidro Borossilicato Borossilicato

¥

Pecas de reposi¢éo disponiveis.

VALSTEAMADCA

Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.
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DIMENSIONAMENTO

Para dimensionar com preciséo um purgador de bomba, as seguintes
informagdes devem ser fornecidas:

1. Carga méaxima de vapor ou condensado do trocador de calor (ou
equipamento de processo), em kg/h.

2. Pressao de funcionamento do permutador de calor (ou
equipamento de processo) a plena carga em bar ou, alternativamente,
a pressdo maxima de funcionamento do permutador de calor em

bar e a percentagem de sobredimensionamento.

3. Presséo do vapor motriz disponivel para operar o purgador da
bomba, em bar.

4. A elevacdo total ou contrapress@o em bar que a bomba tera que
superar. Isto inclui a alteragcao na elevacéo do nivel do fluido apds a
bomba (0,0981 bar/m de elevacéo), mais a presséo na tubulacéo
de retorno, mais a queda de pressdo causada pelo atrito da
tubulacao e outros componentes do sistema.

5. Temperatura méaxima controlada do meio a ser aquecido
(temperatura de saida do fluido secundario), em °C.

6. Temperatura minima do meio a ser aquecido (temperatura minima
de entrada do fluido secundario), em °C.

7. Cabeca de enchimento disponivel (H) em mm ou qualquer outra
dimensé&o que permita a sua determinacdo. Veja a Figura 1.

H — Cabega de enchimento

S1 - Vapor Motriz
C1 - Condensado do

Para obter informagdes sobre como prever o estol, consulte a Folha

de Informagdes Técnicas da IS 9.085 - Entendendo as condi¢des
de estol - ou consulte o fabricante. processo térmico
C — Retorno de condensado

RECEBER V — Ventilagcdo automatica

Recomenda-se um receptor para reter temporariamente o liquido e Figura 1

evitar qualquer inundacéo do equipamento, enquanto a bomba
realiza um ciclo de bombeamento. Um comprimento definivel de
tubo de grande diametro pode ser usado. Consulte a tabela de
dimensionamento do receptor.

NOTA: Todos os purgadores de bomba automaticos ADCAMat
apresentam dois mecanismos, combinando as caracteristicas de um
purgador de vapor flutuante e uma bomba operada por pressao.
Quando tiver certeza de que a contrapressao do sistema é sempre
superior a pressdo a montante do equipamento, entdo uma bomba
operada por pressdo ADCAMat (sem purgador de vapor) é a solugéo
ideal, desde que instalada em circuito fechado.

Em casos extremos, onde a carga de condensado do sistema esta
acima da capacidade de descarga de todos os modelos de purgador
de bomba automéatica ADCAMat, é recomendado instalar uma
bomba operada por pressdo ADCAMat em combinag¢&o com um
purgador de vapor de alta capacidade da série FLT. Nesses
cenarios, consulte o fabricante.

VA L ST EA M A D CA Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.
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OPERAGAO

1. No primeiro caso, a valvula de admisséo de vapor esta fechada, enquanto a valvula de
ventilag&o est4 aberta. A medida que o condensado flui para dentro do corpo através da vélvula
de retencéo de entrada, o APST pode operar em uma aplica¢éo de circuito fechado, de duas
maneiras (como purgador de vapor ou bomba operada por pressao).

2. Se a pressao de entrada for maior que a contrapressdo, o APST funciona como um purgador de
vapor, descarregando continuamente o condensado por presséo diferencial.
Neste ponto, a valvula de admisséo de vapor permanece fechada e a valvula de ventilagédo aberta.

3. Assim que, por exemplo, a valvula de controle do equipamento comecar a modular, a presséo
do vapor diminuira. A presséo diferencial mais baixa diminui a capacidade do APST de descarregar
como purgador de vapor, fazendo com que o nivel de condensado suba dentro do corpo. O vacuo

pode até ocorrer nesta fase.

4. Se esta situagédo persistir, 0 condensado acabara por inundar o equipamento, causando
problemas. Porém, ao utilizar um APST, a medida que a bdia atinge sua posi¢do mais alta, o
mecanismo de agdo instantanea é acionado, fechando a vélvula de ventilagéo e abrindo a valvula
de admisséo de vapor. O vapor substituira entéo a pressao positiva necessaria para bombear o
condensado. Neste ponto a APST funciona como uma bomba operada por presséo.

5. A boia comeca a cair a medida que o nivel de condensado dentro do corpo cai e é descarregado
no sistema de retorno. Quando o flutuador atinge sua posi¢do mais baixa, 0 mecanismo de acédo

instantanea é reiniciado.

6. A medida que a valvula de vapor motriz fecha e a valvula de ventilagdo abre, equalizando a
pressao do corpo com a pressao a montante, o condensado pode fluir novamente para o APST. O
ciclo entéo se repete e, com pressao diferencial suficiente, o APST se resume como um purgador
de vapor ou, caso contrario, como uma bomba.

Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.
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