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ADCA

REFRIGERADORES DE CONDENSADO QUENTE
CHC

o CERTIFIE

DESCRICAO

O HCC é um dispositivo de resfriamento que permite a mistura do condensado quente

com um condensado de temperatura mais baixa, evitando marteladas.

A descarga de condensado de linhas de alta presséo (pontos de gotejamento, por exemplo)
é frequentemente conectada a linhas de condensado de baixa presséo, com temperatura

mais baixa. Esta queda repentina de pressao converterd a diferenca de calor sensivel
entre as duas condi¢des de fluido em calor latente, gerando vapor flash.

O vapor flash tem um volume muito maior que o condensado e, quando misturado com o
condensado frio, esfria repentinamente, implodindo e causando marteladas (ruido e
vibragéo).

O HCC evita este fendbmeno, pois resfria lentamente o condensado quente que circula
dentro de uma serpentina, envolto por condensado frio que circula de acordo com as leis
fisicas do termossiféo.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

Elimina marteladas.
Bobina interna resistente a corroséo.

OPCOES: Taxas de fluxo maiores.
Projetos especiais sob medida.

USAR: Descarga de condensado a jusante dos purgadores de vapor.
DISPONIVEL
MODELOS: HCC3 — até 300 kg/h.

HCC10 — até 500 kg/h.

CONEXOES: Flange EN 1092-1 PN16 e PN40.
Flange ANSI B16.5 Classe 150 Ib ou 300 Ib.
Outros sob consulta.

CONSTRUGAO: Aco carbono ou ago inoxidavel sob consulta.

INSTALAGAO: Instalagéo vertical.

Entrada angular de condensado quente e saida vertical.
Entrada inferior de condensado frio e saida vertical.

CONDICOES LIMITANTES DO CORPO *

Avaliaca Pressao temperatura Avalincs Pressao temperatura Avalincs Pressao temperatura
vallagcao (bar) (OC) vallagao (bar) (OC) vallagao (bar) (OC)
16 6 | . T
14 100 A 16 100 PR 40 100
PN16 = ) = ANSI -
13 195 Legllibrzs 13 195 A 32 240
12 250 12 250 30 300

Classificagéo de acordo com EN 1092-1:2018. Outras condi¢des sob consulta; ** PMO — Pressdo maxima de operagéo para vapor saturado.
Temperatura minima de funcionamento: -10 °C; Cédigo de projeto: AD-Merkblatt.

VA L ST EA M A D CA Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.
________________________________________________________________________________________________________________________________|]

Produzido de acordo com as Boas Préaticas de Engenharia da PED Europeia - Diretiva de Equipamentos de Pressé&o. E HCC.20 E 10.16
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DIMENSOES APROXIMADAS (mm) *
PESO
MODELO TAVANHO b c d E FGH . J. d1 d2 d3
(kg)
HCC3-20 DN|20 x 25 110 530 155 115 375 185 200 177 126 12 vinte 25 25 13,8
HCC3-25 DN[25 x 25 110 530 155 115 375 185 200 177 126 12 25 25 25 15,5
HCC10-32 DN| 32 x 50 190 715 227,5 273 487,5 266 23 257 286 14 32 o 62,8
HCC10-40 DN 40 x 50 190 715 22),5 273 487,5 266 223 257 28p 14 40 63,1

Valores referem-se a versao flangeada EN1092-1. Para valores certificados e dimensdes ANSI, consulte o fabricante.

MATERIAIS

DESIGNAGAO

HCC/s

HCC/SS

bobina de tubo

AISI316L/1.4404

AlISI316L/1.4404

Cabecas e casca

P265GH/1.0425
P235GH/1.0305

AlSI316/1.4401
AISI316L/1.4404

EM flanges

P250GH/1.0460

AISI316/1.4401

Flanges ANSI

ASTM A105/1.0432

AlSI316/1.4401

tomadas

ASTM A105/1.0432

AlSI316/1.4401

Apoia

S235JR/1.0038

AlSI304/1.4301

Certificado EN 10204 3.1 disponivel mediante solicitagéo.

VALSTEAMADCA

Produzido de acordo com as Boas Préaticas de Engenharia da PED Europeia - Diretiva de Equipamentos de Presséo.

Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.

E HCC.20 E 10.16
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OPERACAO

A descarga do condensado quente do purgador da linha de vapor é conectada ao topo da serpentina HCC (conexao horizontal) que,
por sua vez, é circundada pelo condensado frio (Fig. 1), comegando assim a ser resfriado enquanto flui para o topo saida (Fig. 2), onde
finalmente se mistura com o condensado mais frio (Fig. 3). As bolhas de vapor flash que se formam durante o processo diminuem, até
desaparecerem completamente, antes do referido processo de mistura.

O condensado frio é conectado ao fundo do HCC (Fig. 1) e, em contato com a serpentina quente, é aquecido (Fig. 2), iniciando seu
processo natural de circulag@o por termossifao (Fig. 3).

Figura 1 - Sistema frio Fig. 2 - Chegada de condensado quente Fig. 3 - Processo termossifdo

Outras aplicagdes: O HCC pode ser projetado especificamente para outras aplicagdes e diferentes vazées, como:
Pequenos trocadores de calor e aquecedores a vapor em geral; Pré-aquecimento da agua fria de reposi¢ao para um recipiente de condensado ou
desaerador; Equalizagdo de temperatura de tanques de alimentagao de caldeiras, etc.

VA L ST EA M A D CA Reservamo-nos o direito de alterar o design e o material deste produto sem aviso prévio.
_______________________________________________________________________________________________________________________________|]

Produzido de acordo com as Boas Préaticas de Engenharia da PED Europeia - Diretiva de Equipamentos de Presséo. E HCC.20 E 10.16



